Temat: Montaz i demontaz- cd
Montaz polaczen gwintowych

Do tacznikow gwintowych zalicza si¢ §ruby, wkrety i nakretki, ktore sg znormalizowane.
Ro6znego rodzaju potaczenia srubowe przedstawia rysunek 5.
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Rys 5. Typowe potaczenia srubowe: a) za pomoca sruby i nakretki, b) za pomoca sruby, ¢) za pomocg Sruby
dwustronnej, d) za pomoca wkreta, €) za pomoca sruby fundamentowej

Potrzebng dla danego potaczenia srube, wkret lub nakretke dobiera si¢ z norm podajac
nazwe, wymiar, numer i materiat. W potaczeniach srubowych stosuje si¢ rowniez podktadki,
ktore sg znormalizowane i ujete w normach.

W zaleznosci od przeznaczenia potaczenie srubowe powinno zapewnié: 1) wiasciwe
potozenie taczonych czesci, 2) potaczenie sztywne i mocne w celu uniemozliwienia
przesunigcia si¢ wzgledem siebie potaczonych czesci, 3) szczelnosé styku, aby zapobiec
wyciekaniu ptynow i gazow, 4) regulacje wzajemnego potozenia taczonych czesci.

Nie wszystkie wyzej wymienione warunki musza by¢ spetnione w potaczeniu

srubowym.

Podczas nakrecania nakretek: oczyszcza sie powierzchnie gwintowane otworu oraz
zwoje gwintu $ruby, naktada na sruby podktadki zwykte lub sprezynujace, zaleznie od
wymagan, nakreca nakretki palcami az do oporu, sprawdzajac jednoczesnie, czy
powierzchnia czotowa nakretki jest prostopadia do osi sruby, jezeli nie jest, to nakretke
wymienia si¢ na inna. Nakretke dokreca sie do oporu kluczem. Do kazdego rodzaju nakretek
dobiera si¢ odpowiednie klucze. Jezeli instrukcja montazu podaje wartosci momentow
obrotowych dokrecania s$rub lub nakretek, to do dokrecania uzywa sie kluczy
dynamometrycznych, nazywanych granicznymi. Dokrgcanie przerywa si¢, gdy wskazowka
osiggnie na skali podana w instrukcji wartos¢ liczbows.

Nalezy przestrzega¢ zalecanej kolejnosci dokrecania nakretek. Jezeli nakretki sg
roztozone na okregu kota, to dokreca sie je na krzyz. Przy roztozeniu ich na liniach
tworzacych prostokat i na srodkowej osi prostokata dokreca si¢ najpierw nakretki srodkowe,
a nastepnie na przemian prawe i lewe (rys. 6).
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Rys. 6. Kolejnos¢ dokrecania srub lub nakretek



Podczas wkrecania srub i wkretow, wkreca sie je palcami, az do oporu, a nastepnie
dokreca odpowiednio dobranymi kluczami.

Sruby dwustronne sa gwintowane na obu koncach i umozliwiaja demontaz taczonych
czesci bez wykrecania $ruby, co zapobiega zuzyciu si¢ gwintu w korpusie. Jeden koniec sruby
jest wkrecany na state do jednej z taczonych czesci, ktorg jest najczesciej kadtub. Potaczenie
za pomoca sruby dwustronnej przedstawia rysunek 7.
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Rys. 7. Potaczenie za pomocg sruby dwustronnej

Przy wkrecaniu $rub dwustronnych musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

- musi by¢ ciasno wkrecona w kadtub tak, zeby przy wykrecaniu nakretki z drugiego konca
nie wykrecata si¢ z kadtuba. Uzyskuje si¢ to poprzez wykonanie ciasno pasowanego
gwintu i mocne dokrecanie sruby,

- powinna by¢ wkrecana prostopadle do powierzchni przedmiotu. Warunek ten bedzie
spetniony, gdy wiercenie i gwintowanie bedzie wykonywane na obrabiarce,

- powinna by¢ wkrecona w przedmiot na pewna gtebokos¢, ktora zalezy od rodzaju
materiatu przedmiotu. W zwiazku z tym dtugos¢ gwintowanego konca sruby | -
wkreconego na state - powinna wynosi¢ przy wkrecaniu do stali, staliwa i brazu | = d,
przy wkrecaniu do zeliwa | = 1,3 d i przy wkrecaniu do stopow lekkich 1= 2-2,5d.

Do wkrecania $rub dwustronnych uzywa si¢ specjalnych kluczy lub na drugi koniec
sruby dwustronnej nakreca sie dwie nakretki, dociskajac je mocno do siebie i wkreca sie srube
za pomoca uniwersalnego klucza ptaskiego.

Wskutek wstrzasow, obcigzen zmiennych, drgan lub zmian temperatury nakretki i sruby
moga si¢ samoczynnie odkreca¢. Aby temu zapobiec, stosuje si¢ réznego rodzaju
zabezpieczenia przedstawione na rys. 8.

Rozréznia si¢ zabezpieczenia przed samoczynnym odkrecaniem sie: ksztattowe i cierne.
Do zabezpieczen ksztattowych zalicza si¢ roznego rodzaju podktadki odginane (rys. 8a, b, j,
k), nakretki z zawleczkami (rys. 8e, f) oraz wiazanie drutem (rys. 8g). Zabezpieczenie cierne
polega na zwigkszeniu nacisku na gwint lub na powierzchnie oporowe, czyli na zwigkszeniu
tarcia za posrednictwem podktadek sprezystych (rys. 8c, d, n, o, f). Ostatnio czgsto stosuje
sie zabezpieczenie za pomoca nakretki z wktadka z tworzywa sztucznego (rys. 8u). Wkladka
z tworzywa ma duzy wspotczynnik tarcia i zaciska si¢ na zwojach gwintu. Nakretki te moga
by¢ uzyte najwyzej trzykrotnie, poniewaz przy czestych odkrecaniach wktadka z tworzywa
sztucznego ulega uszkodzeniu i przestaje skutecznie zabezpiecza¢ nakretke. Samoustalajaca
nakretka wyttoczona z blachy stalowej (rys. 8r) ma w czesci gornej gwint owalny, co
zabezpiecza przed zluzowaniem. Do zabezpieczenia nakretek przed odkrecaniem sig stosuje
si¢ rowniez druga nakretke, tzw. przeciwnakretke (rys. 8w). Przeciwnakretke nakreca si¢ po
catkowitym dokreceniu nakretki podstawowej, postugujac sie dwoma kluczami ptaskimi.
Jednym kluczem przytrzymuje sie dokrecang nakretke podstawowsa, a drugim docigga si¢
przeciwnakretke.



Rys. 8. Sposoby zabezpieczenia potaczen gwintowych przed samoczynnym odkreceniem sie

a, b) ustalanie podktadka odginana, c), d) podktadka sprezysta, e), f) zawleczka, g) drutem, h) zapadka, i) ptytka
ksztattows, j), k), 1) podktadka odginana, 1), m) wkretem, n), o) sprezysta podktadka podatna, p) wktadka z
tworzywa sztucznego w nakretce, r), s) samoustajaca nakretka, t) sprezyna — podktadka, u) podktadka z
tworzywa sztucznego, w) przeciwnakretka n — nakretka, pn — przeciwnakretka, ps — podktadka sprezysta, pt —
ptytka ksztattowa, w — wkret, z - zapadka

Do montazu potaczen srubowych uzywa sie kluczy roznych konstrukcji. Na rys. 12
pokazano klucze do wkrecania lub wykrecania nakretek szesciokatnych oraz srub o thach
szesciokatnych albo z gniazdami szesciokatnymi. Dobor klucza zalezy od tego, jaki jest

dostep do sruby i mozliwos¢ dokrecania.
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Rys. 12. Klucze do montazu potaczen srubowych
a) klucz ptaski dwustronny, b) klucz ptaski jednostronny, ¢) klucz ptaski jednostronny zamkniety, d) klucz ptaski
oczkowy dwustronny, €) klucz nasadowy prosty, f) klucz nasadowy wygiety, g) klucz nasadowy trzpieniowy,
h) klucz do $rub i wkretow z gniazdami sze$ciokatnymi, i) klucz nasadowy przegubowy, j) oprawka zapadkowa
do klucza nasadowego

Do wkrecania i wykrecania nakretek okragtych uzywa sie kluczy przedstawionych na rys.
13.
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Rys. 13. Klucze do nakretek okragtych: a), b) hakowe, c) oczkowy, d) trzpieniowy czotowy czopikowy [2]

W instrukcji montazu niektorych elementow czesto jest podana wartos¢ momentu
obrotowego dokrgcania sruby lub nakretki. W tym przypadku nalezy uzywaé kluczy
granicznych dynamometrycznych (rys. 14).

Rys. 14. Klucz graniczny dynamometryczny



Montaz polaczen ksztattowych

Przed przystapieniem do montazu potaczen wpustowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania rowka w czopie watu i piascie. Nastepnie osadza sie wpust w rowku watu lekkimi
uderzeniami miotka miedzianego, naciskiem prasy lub specjalnymi przyrzadami. Wpust musi
by¢ tak osadzony, aby przylegat do dna i bocznych $cian rowka. Sprawdzenie doktadnosci
osadzenia wpustu w rowku jest bardzo wazne, gdyz zukosowanie lub zwichrowanie wpustu
w rowku moze doprowadzi¢ do zniszczenia potaczenia. Nalezy rowniez sprawdzi¢ wysokosé
wystawania wpustu poza rowek watu na catej dtugosci wpustu, aby podczas montazu zostat
zachowany luz promieniowy miedzy wpustem a dnem rowka w piascie. Dokonujemy tego za
pomoca pryzmowego urzadzenia mikrometrycznego (rys. 19a). W przypadku zastosowania
dwoch wpustow przeciwlegtych sprawdza sie ich wzajemne potozenie za pomocg czujnika
(rys. 19b).
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Rys. 19. Sprawdzenie zamontowanych wpustow: a) pomiar czesCi wystajacej wpustu, b) sprawdzenie
potozenia wpustow

Whpusty otworowe po osadzeniu w rowku nalezy zamocowaé¢ wkretami. Montujac
potaczenie wpustowe ruchowo-przesuwne nalezy sprawdzi¢, czy piasta przesuwa Si¢
swobodnie wzdtuz osi watka. Przy montazu wpustow czotenkowych nalezy zwrocié¢ uwage
na to, aby gorna powierzchnia wpustu byla rownolegta do powierzchni czopa. Wpusty
kotkowe montuje si¢ przez osadzenie kotka w otwor wykonany w miejscu styku piasty z
watem. Kotek osadza si¢ uderzeniami mitotka, pod naciskiem prasy lub za pomoca
specjalnego przyrzadu.

Przed przystapieniem do montazu potaczen wielowypustowych nalezy sprawdzi¢
powierzchnie styku wypustow czopa 1 wpustoOw piasty. Powierzchnie te nie powinny mie¢
rys, zadziorow i innych uszkodzen. Sprawdzi¢ nalezy rowniez krawedzie $cieé¢ i zaokraglen
u nasady wypustow, gdyz niewlasciwe ich wykonanie moze by¢ przyczyna zatarcia podczas
montazu. Sposob montazu zalezny jest od rodzaju potaczenia. Potgczenia spoczynkowe
montuje si¢ za pomoca specjalnych przyrzadow lub na prasie, przy czym niekiedy podgrzewa
sie piaste. Potaczenia ruchowe montuje si¢ recznie lub lekkimi uderzeniami miotka. Przy
montazu potaczen spoczynkowych nalezy zwréci¢ uwage na prostopadte zamontowanie
piasty wzgledem watu. Ukosne ustawienie piasty, przy niewtasciwym osadzaniu piasty w
czopie, powoduje nie tylko btad ksztattu potaczenia, lecz takze brak wspotosiowosci. Przy
montazu potaczen ruchowych nalezy zwrocic szczegdlng uwage na pasowanie.

Po zmontowaniu potaczenia nalezy sprawdzi¢ jakos¢ montazu. Badajac wspotprace
nalezy zwroci¢ uwage na liczbe stykajacych si¢ wypustow z wpustami otworu, co jest
uzaleznione od wspotosiowosci. Bicie promieniowe 1 osiowe sprawdza si¢ za pomoca
czujnikow (rys. 20).
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Rys. 20. Sprawdzanie potaczenia wielowypustowego: a) bicia promieniowego i osiowego, b) wspotpracy, c)

kotysania

Najwickszg uwage podczas montazu potaczen kotkowych nalezy zwrdci¢ na pasowanie
kotkéw walcowych. Otwory pod kotki walcowe nalezy wierci¢ i rozwierca¢ tak, aby byta
zapewniona dokladnos¢ potaczenia. W produkcji seryjnej do wiercenia stosuje sie czesto
odpowiednie przyrzady. Demontaz kotkéw jest rowniez trudny i w zasadzie nie nadajg Sig¢
one do powtornego uzycia. Kotki osadza si¢ za pomoca prasy lub uderzeniami mtotka.

W pracach montazowych potaczen ksztattowych obowiazuja te same zasady bhp co w
pracach slusarskich. Wigkszos¢ prac wykonuje sie prostymi narzedziami §lusarskimi, ktore
powinny by¢ w dobrym stanie technicznym. Uzywane do montazu wiertarki elektryczne
muszg by¢ skutecznie zerowane. Do montazu potaczen klinowych nalezy uzywaé r¢kawic
ochronnych, aby unikna¢ skaleczen. Przy pracy na prasach nalezy uwaza¢, aby rece nie
znalazly sie w polu dziatania suwaka prasy.

Do demontazu potaczen ksztattowych nalezy podchodzi¢ indywidualnie, w zaleznosci
od rodzaju potaczenia. Rozlaczenie potaczenia klinowego polega na zsunigciu elementu
obejmujacego z miejsca osadzenia w kierunku zbieznosci klina. W tym celu piaste elementu
obejmujacego uderza si¢ drewnianym mitotkiem. Jezeli klina nie mozna usuna¢, piaste nalezy
nagrza¢ do temperatury 80 - 120°C, co powinno utatwi¢ demontaz. Roztaczenie potaczen
stozkowych nastepuje w wyniku zsuniecia elementu obejmujacego z miejsca osadzenia w
kierunku zbieznosci stozka. Sita potrzebna do $ciagniecia tego elementu zalezy od kata
zbieznosci stozka. Im jest on mniejszy, tym sita wycisnigcia stozka musi by¢ wiegksza.
Demontaz potaczen nitowych polega na usunigciu nitow. Mozna to wykona¢ dwoma
sposobami. Pierwszy polega na scigciu zakuwki za pomoca przecinaka, a nastepnie wybiciu
trzona nitu za pomoca trzpienia. Drugi sposob, stosowany przy wigkszych nitach, polega na
napunktowaniu srodka tha nitu i wywierceniu we tbie otworu wierttem o Srednicy nie
mniejszej niz $rednica trzona. Pozostate resztki tha usuwa si¢ przez odtamanie. Usuwanie
nitbw metodg nawiercania stosuje si¢ wtedy, gdy nity maja teb uszczelniany (ze wzgledu na
utrudnione operowanie przecinakiem).



